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Gassicherheitstechnik

Palnik pierscieniowy: Typ RSB-PMY
Palnik wykonany z dwoch potpierscienie z
nawierconymi otworami.

Wykonanie:
Pierscien jest zbudowany ze stalowej rury

bez szwu, niklowany, w postaci dwoch
rozlacznych pierscieni. Rura z komora
mieszania z mosiadzu.

Rodzaj gazu:
propan, metan — tlen

Wymiary palnika Zuzycie gazu
Model palnika R Nr
ura L D Uchwyt Pr03p an Me3tan T13en katalogowy
(mm) (mm) (mm) m’/h m’/h m’/h
RSB-PMY-25 25 435 95 17 0,35 0,65 1,15 2411-0025
RSB-PMY-50 50 460 120 17 0,50 0,90 1,16 2411-0050
RSB-PMY-75 75 485 145 17 0,65 1,20 2,10 2411-0075
RSB-PMY-100 100 580 170 17 0,80 1,40 2,55 2411-0100
RSB-PMY-125 125 610 195 17 0,95 1,75 3,10 2411-0125
RSB-PMY-150 150 630 220 17 1,10 1,95 3,50 2411-0150
RSB-PMY-200 200 820 270 17 1,40 2,50 4,50 2411-0200
RSB-PMY-250 250 870 330 17 1,70 3,00 5,45 2411-0250
RSB-PMY-300 300 1090 380 17 2,00 3,60 6,40 2411-0300
RSB-PMY-350 350 1140 430 22 2,30 4,10 7,40 2411-0350
RSB-PMY-400 400 1600 480 22 2,70 4,80 8,65 2411-0400
RSB-PMY-450 450 1650 530 22 3,00 5,40 9,60 2411-0450
RSB-PMY-500 500 1850 590 22 3,30 5,85 10,50 2411-0500
RSB-PMY-600 600 2000 690 22 3,60 6,40 11,50 2411-0600
Zastosowanie

Palnik pierscieniowy stuzy do podgrzewania, formowania, wygrzewania. Podgrzewanie i wygrzewanie
przed i po spawaniu i ci¢ciu, wyginaniu i formowaniu.

WartoSci zuzycia:
Wymienione powyzej warto$ci zuzycia sa wartosciami srednimi. Zmiana tych warto$ci spowoduje
zwiekszenie lub zmniejszenie wydajnosci urzadzenia.

Wyposazenie:
Do palnika nalezy dodatkowo zamowic rekojes¢ lub uchwyt maszynowy.

Wskazéwki:
Palniki pier§cieniowe przeznaczone dla innych $rednic lub z chtodzeniem woda produkowany jest na
specjalne zamdowienie.




